
机器是由若干零件按一定的装配关系组合而成。零件图是指导制造和检验零件的图样，

是生产中的主要技术文件。本章从生产实际的视角，依据零件在机器中的作用和工艺性来讨

论零件的表达方案，借助于典型零件，讨论各类零件的视图选择、尺寸标注和技术要求等内

容，形成零件图识读和绘制的基本能力和基本技能。

本章的学习，要注重与生产实践相结合，增强感性积累和生产知识储备，图物对照，提

升学习效率,提升零件图的识读和绘制能力。

本章按如下顺序讨论：

§1 零件图概述

§2 零件的视图选择

§3 零件图的尺寸标注

§4 零件图上的技术要求

§5 零件的工艺结构

§6 看零件图

§7 零件的测绘

第八章   零件图 (§6)



l  看零件图

第八章   零件图  (§6)

• 看标题栏  了解零件

的名称、材料、绘图

比例等内容。

Ø  看零件图的步骤



l  看零件图

第八章   零件图  (§6)

• 看各视图  分析表达

方案，想象整体形状。

Ø  看零件图的步骤



l  看零件图

第八章   零件图  (§6)

Ø  看零件图的步骤



l  看零件图

第八章   零件图  (§6)

• 看尺寸标注  明确各

部分结构尺寸的大小

和相对位置。

Ø  看零件图的步骤



l  看零件图

第八章   零件图  (§6)

• 看技术要求  读懂零件的

技术要求，全面掌握质量

指标。

Ø  看零件图的步骤



第八章   零件图  (§6)

Ø 典型零件分析

   机器零件按其结构特点可分为轴套类零件、轮盘类零件、叉架

类零件和箱体类零件。



第八章   零件图  (§6)

• 轴套类零件

Ø 典型零件分析

轴类零件包括光轴、阶

台轴、空心轴等，其功用

是支承传动件和传递转矩。

轴的主要结构为回转体，

其长度大于直径。轴上常

见有阶台、键槽、螺纹、

倒角、圆角及退刀槽和砂

轮越程槽等工艺槽。   



第八章   零件图  (§6)

• 轴套类零件

Ø 典型零件分析

套类零件主要起

轴向定位、传动或连

接及保护转动零件等

作用。大多数套类零

件的壁厚小于其内孔

直径，其上常见有凸

台、螺纹、油槽及工

艺槽等。



第八章   零件图  (§6)

• 轴套类零件

Ø 典型零件分析

 轴套类零件的主体在车床上加工，按形状特征加工位置

确定主视图，即轴线水平放置；主要结构形状是回转体，一

般采用一个或两个基本视图表达主要结构，且将小直径一端

朝右，便于加工和测量。

    轴套类零件的其他结构形状，如键槽、螺纹退刀槽和螺

纹孔等可以用剖视、断面、局部视图和局部放大图等加以补

充。轴上个别部分的内部结构形状可以采用局部剖视。

    对于空心套，主视图应采用剖视，表达内部结构。
 



第八章   零件图  (§6)

• 轴套类零件

Ø 典型零件分析

    轴套类零件径向尺寸的主要基准是回转轴线，轴向尺寸的

主要基准是端面。零件的功能尺寸必须直接标注出来，其余尺

寸一般按加工顺序标注。

    为了清晰和便于测量，在剖视图上，内外结构形状的尺寸

分开标注。零件上的标准结构(倒角、退刀槽、越程槽、键槽

等)，应按该结构标准的尺寸标注。

    轴套类零件有配合要求的表面，其表面粗糙度参数值较小；

尺寸公差等级较高。有配合要求的轴颈和重要的端面一般应有

形位公差的要求。



第八章   零件图  (§6)

• 轮盘类零件

Ø 典型零件分析

 轮盘类零件有齿轮、带轮等各种轮类和端盖、法兰等，其轴
向尺寸小，径向尺寸大，回转体或非回转体。轮类零件一般通过
键、销与轴联接来传递扭矩；盘类零件可起支承、定位和密封等
作用，常带有光孔、螺孔、键槽、轮辐、止口、凸台、沉孔、圆
角等结构，盘类零件上一般有一个端面是与其它零件相联接的重
要接触面。



第八章   零件图  (§6)

• 轮盘类零件

Ø 典型零件分析

 视图表达

 回转体的盘类零件一般在车床上加工，按形状特征原则和

加工位置原则选择主视图，轴线水平放置。非回转体盘类零件

一般可按形状特征和工作位置原则放置。

 轮盘类零件通常采用两个视图，主视图剖视表达孔槽及各

部分的相对位置，左视图表达外形轮廓和孔的分布情况。

 若主视图能将主要结构表达清楚，则可省略左视图，局部

结构采用局部视图表达。



第八章   零件图  (§6)

• 轮盘类零件

Ø 典型零件分析

 轮盘类零件的径向尺

寸以轴线为基准，其直

径尺寸一般都标注在非

圆视图上；轴向尺寸以

端面为基准。

 轮盘类零件的配合面

和结合面的有关尺寸、

表面粗糙度和几何公差

都有较高的要求。 



第八章   零件图  (§6)

• 叉架类零件

Ø 典型零件分析

叉架类零件主要包括拨叉、

连杆、支架、支座等。

该类零件在机器或部件中

主要起操纵、连接、传动或

支承作用，零件毛坯多为铸

件、锻件。叉架类零件一般

由支承部分(安装部分)、工

作部分和连接部分组成。



第八章   零件图  (§6)

• 叉架类零件

Ø 典型零件分析

叉架类零件加工方法多样，

加工位置多变，选择主视图

时一般按照形状特征原则和

工作位置原则。该类零件通

常需多个基本视图或剖视表

达主要结构，次要结构用局

部视图、局部剖视、斜视图、

断面图等表达。



第八章   零件图  (§6)

• 叉架类零件

Ø 典型零件分析

叉架类零件一般选择安装

基面或对称中心平面为尺寸

基准，其工作部分和其相对

位置尺寸为重要尺寸，对称

尺寸要对称标注，重要尺寸

要从基准直接注出。

该类零件的工作部分其尺

寸精度、表面粗糙度及几何

公差都有较高的要求。



第八章   零件图  (§6)

• 箱体类零件

Ø 典型零件分析

箱体类零件主要用来

支承、包容和保护运动

零件或其他零件，多为

铸件，内有空腔、孔及

铸造圆角、凸台和凹孔

等多种铸造和加工工艺

结构。需有多个基本视

图，并适当配以剖视、

断面图等表达方法。



第八章   零件图  (§6)

• 箱体类零件

Ø 典型零件分析

箱体类零件复杂，尺

寸较多，一般采用形体

分析法标注尺寸。其中

重要轴孔对基准的定位

尺寸和与其他零件有装

配关系的尺寸要直接        

注出 。这些直接影响

装配精度的部分技术要

求要严格保证。




